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Moded‘emploi

1.
Positionnerledisquederétentionsur
l‘aimantducouvercleduPolyMaster.

2.
Nousvousconseillonsd‘enduireàprésentlePolyMasterd‘uneine
couchedevaseline.Celavousfaciliteraledémoulage.Veuillezensuite
remplirlapartieinférieureduPolyMasterdeplâtredeclasseIV
jusqu‘àenviron1cmdubordsupérieur.

3.
Cecifait,introduirelaprothèseencire–côtéclésilicone–dansla
contrepartieetprocéderàsamiseenrevêtement(N.B.:Lesilicone
utilisédevraprésenteruneduretéShorecompriseentre62et67).

4.
Mettreduplâtresurlemodèleetsurlecouvercleducouvercle
duPolyMasterpuis,enprocédantdélicatement,refermeràl‘aide
destroisvisàtêtecreuse(tête6pans).

5.
Quandleplâtreabieninidedurcir,ouvrirlePolyMaster.
Astuce:pourquelaciresoitplusfacileàenlever,fairetremperle
PolyMasterdansunpolymérisateursouspressioncontenantdel‘eau
tiède(40°C).Celaramolliralacireetimprégnerad‘eaulesmodèles.

6.
Isoleravecdel‘Iso-Klacontrepartie(aprèsébouillantage)etles
modèlesbienimprégnésd‘eaupuisbienlaissersécher.Aindegarantir
unebonneliaisonàlabasedelaprothèse,donnerdelarugositéaux
dentsprothétiquespuislesenduiredemonomère.

7.
AprèsavoirmélangélarésineautopolymérisanteAesthetic,laverserdansleculdesac
gingivaletdanslavoûtepalatinedumodèle.Dèsquelarésineaprisuneconsistance
visqueuse,refermerlePolyMasterdélicatementpuisserrerlesvisdeixation(visà
têtecreuse6pans).LecouvercleduPolyMasterdoitbienreposersurlescolonnesde
lapartieintérieuredecedernier.Vouspouvezalorsprocéderàlapolymérisationsous
pression(pendant15minutesà40°Cetàunepressionde2bars).

8.
Quandlapolymérisationestterminée,défairelesvisdeixationpuis
démoulerlacontrepartieenplâtreentapotantavecunmailletauniveau
del‘ouverturedelapartieinférieureduPolyMaster.


